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Fai Filtri:

la velocita
e essenziale
per un servizio
vincente

Garantire i tempi di realizzazione,
ampliare lo stoccaggio dei prodotti,
razionalizzare l'identificazione delle
giacenze, rispettare le consegne:

la velocita nasce dall'organizzazione
Fai Filtri. Il nostro Servizio vincente
¢ a disposizione dei clienti delle serie
DCC, DFN, DFF, DSP: elementi
filtranti e cartucce avvitabili

(spin on) per la separazione aria/olio
a cestello, idonee al montaggio

su compressori rotativi a vite

e a palette dei maggiori costruttori

e intercambiabili ai maggiori produt-
tori di filtri separatori.

FAI FILTRI s.r.l. - Filtri e Componenti per Applicazioni Industriali
Strada Provinciale Francesca, 7 - 24040 Pontirolo Nuove (BG) - Italy - Tel. ++39 0363 880024
Fax ++39 0363 330177 - faifiltri@faifiltri.it - www.faifiltri.it

e filEn

Saremo lieti di potervi aiutare.
Contattateci al numero: +39 051 6009011
o inviate una e-mail a: info.italy @kaeser.com

COMPRESSORI

ADA/KESS ...

L'analisi del fabbisogno d'aria compressa (ADA) é alla base del sistema di valutazione KAESER del
risparmio energetico (KESS).

Oggi 'aria compressa € uno dei piu versatili vettori di energia di cui devono
disporre le industrie di produzione e di servizi. Grazie all'ausilio di ADA e
KESS gli esperti della KAESER sono in grado di progettare e implementare
soluzioni di massima efficienza, calibrate alle specifiche esigenze
dell’utente, garantendo minimi costi energetici.

Noi proponiamo soluzioni concrete e realizzabili, volte a migliorare in modo
sostenibile I'efficienza energetica della vostra stazione di aria compressa.
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Piu aria, meno costi
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Insieme possiamo rendere i vostri
processi, sicuri ed energeticamente
efficienti.

Applicazioni esigenti richiedono soluzioni intelligenti, affidabili

ed economicamente vantaggiose. Con un partner come Parker
aumenterete la vostra produttivita, senza compromettere
lambiente. Dalla produzione di aria respirabile fino alla
depurazione di gas naturale, Parker offre una gamma completa
di componenti e soluzioni di sistemna a basso consumo energetico
per la filtrazione di aria e gas compressi.

domnick Alearis
hunter nq%m

ENGINEERING YOUR SUCCESS.

www.parker.com
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SISTEMA RIVOLUZIONARIO
LUNGA VITA
AFFIDABILITA" E SICUREZZA

TENUTA TOTALE
PASSAGCIO D'ARIA TOTALE

PORTATE ELEVATE
ARIA'PURA COSTANTE

RACGORDIA CONNESSIONE AUTOMATICA
INSTALLAZIONE FACILE E RAPIDA
RISPARMIQ ENERGETICO
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Compressori Rotativi a Palette Mattei.
Progettati per-portarvi nel futuro.

SERIE WORKSHOP

Tecnologia, potenza, resistenza e funzionalita racchiuse in un design compatto e originale. Una gamma completa di compres-
sori rotativi a palette concepiti per offrire alla piccole-medie imprese e alle aziende artigianali gli stessi standard qualitativi
dei compressori per I'industria.

Compressori Mattei, nati per durare una vita. Mattei, aria compressa dal 1919. Scegli il meglio, scegli MATTEL.

BEST SOLUTIONS IN COMPRESSED AIR
= —

Strada Padana Superiore, 307 - 20090 Vimodrone (M)
Tel. +39 02 253051 - Fax +39 02 25305243
info@mattei.it - www.matteigroup.com
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Sistema modulare
per realizzare movimentazione
automatizzata

top
agli sprechi

uesto numero della rivista punta il dito su un aspetto

Omolto importante per I'esercizio dell’aria compressa,
argomento da sempre sottovalutato.

L'ariaeompressa, nelle sue applicazioni, essendo un fluido,

e sempre stata considerata come l'acqua e, quindi,

una faccenda da “tubisti”. Si é sottovalutato il fatto che

si comprime, che il suo volume e il suo peso sono in funzione

della sua temperatura, della quota dove si trova e della pressione.

Quando un tubo perde, I'acqua lascia una sua traccia evidente,

mentre I'aria si limita a “fischiare”, a volte, e, spesso, non

si capisce neppure da dove giunga il rumore, per effetto

di echio altro. Quando I'aria non giunge al punto voluto alla

pressione richiesta, se ne aumenta la pressione alla fonte.

Il diametro della tubazione é stato spesso calcolato in modo

“spannometrico”, aggiungendo per sicurezza, se non c’erano

problemi di soldi, un quarto di pollice. Per non parlare, poi,

del criterio con cui venivano effettuati ampliamenti della rete

o delle perdite di carico dovute a layout che sequivano

pedissequamente le superfici dei muri dello stabilimento.

L’osservazione pit evidente é che non esisteva - e non esiste

tuttora, se non in alcuni ambienti - una cultura dell’aria

compressa. Se non fosse giunta la crisi petrolifera prima

e quella finanziaria oggi, la grande maggioranza

dei consumatori di aria compressa non saprebbe - ma, forse,

tuttora non sa - qual e il costo di un metro cubo di aria

compressa generata nel proprio stabilimento. E’ sempre stato

piu facile far acquistare un compressore a un cliente che

aveva bisogno di piu aria, piuttosto che far controllare

le perdite della sua rete di distribuzione - che, a impianti

fermi, si sentiva sibilare -, sostituire una tubazione arrugginita,

ridisegnare lo sviluppo della rete, dopo che cambiamenti

e ampliamenti sopraggiunti nel tempo avevano creato

situazioni inaccettabili.

Un piccolo “promemoria”, questo, che non ha la pretesa

di aver elencato tutte le incongruenze che si possono trovare

in un impianto di generazione e distribuzione di aria

compressa. Ma proprio per dare un contributo

di informazione su tale tema, il Focus di questo numero é

centrato sulla scelta e sul corretto dimensionamento

dei componenti, al fine di creare un sistema virtuoso,

efficiente e senza sprechi. L'osservazione piu evidente é che,

come detto, non esisteva - e non esiste tuttora, se non

in alcuni ambienti - una cultura dell’aria compressa...

ELEKTRO

Cilindri Elettrici
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Automation.

ZTN\METAL
&WORK

PNEUMATIC

ou

Metal Work S.p.A. - via Segni, 5/7/9

25062 Concesio (BS) Italy - tel.: +39 030 218711
fax: +39 030 2180569 - metalwork @ metalwork.it
www.metalwork it
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Eventi

MEZZO SECOLO DI UN IMPIANTO PRODUTTIVO PER IL MERCATO GLOBALE

Compie 50 ANNI
il sito di Vignate

La grande esperienza acquisita in fatto di progettazione,
costruzione e servizio al cliente in 50 anni ha creato
un team unico di esperti dei comprensori centrifughi

e dei prodotti ingegnerizzati, che continuano a far migliorare

gli standard globali. Questo, in sintesi, un identikit
dello stabilimento Ingersoll Rand di Vignate (Mi), sede
diIngersoll Rand Italiana Spa, costruito nel 1964 e oggi

Cinquant'anni non sono pochi. E
sono un traguardo gratificante

quando si raggiunge il top tecnologico
nel segmento produttivo di riferimen-
to. Come nel caso dell’'unita produttiva
Ingersoll Rand di Vignate, in provincia
di Milano che, assieme alla forza ven-
dita distribuita sull'intero territorio

nazionale, conta ben 320 persone.

La storia

Fondata nel 1960 per commercializzare
i prodotti Ingersoll Rand sul mercato na-
zionale, nel 1964 viene costruito il primo
stabilimento e la societa si dota di una
propria organizzazione tecnica e commer-
ciale, in grado di assemblare e distribuire
compressori alternativi, macchine di per-
forazione e movimento terra.

Nel 1968, Ingersoll Rand Italiana Spa
cresce ulteriormente e si sviluppa con
successo diventando uno dei due centri
produttivi a livello mondiale di compres-

sori d'aria centrifughi.

uno dei due centri produttivi a livello mondiale di centrifughi.

A cura della Redazione

Da allora, sono stati prodotti oltre 6.000

compressori Centac con potenze installa-
te finoa 8ooo kW.

Storicamente, il sito di Vignate ha prodot-
to compressori centrifughi ingegnerizzati
in modo conforme all’ordine, costruiti
secondo le principali specifiche, come
le Api, o in accordo con richieste “perso-
nalizzate” del cliente: uno standard di
eccellenza allargato, negli anni recenti,
ad altre tecnologie. Oggi, si progettano e
forniscono prodotti ingegnerizzati, come
compressori rotativi contact-cooled, oil-
free, alternativi ed essiccatori: gruppi che,
frequentemente, includono accessori

come refrigeratori ad aria, torri di raffred-
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damento e speciali sistemi di regolazione,
spesso forniti su basamento per facilitar-

ne la installazione sul campo.

Vignate oggi

Lo stabilimento di Vignate e attualmen-
te la sede produttiva di compressori
centrifughi Centac destinati principal-
mente ai Paesi europei, compresi quelli
dell’Est, Russia, Medio Oriente e Africa e
produce Centac customizzati anche per
altri Paesi del mondo, con erogazione
elettrica a 50 e 60 Hz. Una realta che fa di
Ingersoll Rand Italiana il business center
per progettazione, vendita, costruzione,
installazione e servizio post-vendita del
“Medium and Heavy Industrial System”
per I'intera Europa, Medio ed Estremo
Oriente e Africa.

Da questo business-center centralizzato,
e tramite 'ampia rete di filiali, Ingersoll
Rand & in grado di fornire I'esperienza,
il supporto di ingegneria e gestione
progettuale necessarie per offrire ai
clienti le soluzioni “chiavi in mano” per
sistemi di aria compressa, come detto,
personalizzati.

Ingersoll Rand Italiana & anche il
centro di distribuzione per le parti di
ricambio destinate alle aree geografi-
che citate. | sistemi per la produzione
di aria compressa sono progettati
per garantire la piu alta efficienza
e soddisfare le esigenze di vari settori
produttivi: automobilistico, industria
vetraria, farmaceutica, prodotti di largo
consumo, componentistica elettronica,
arsenali militari, tanto per fare qualche
citazione.

La grande esperienza acquisita in 50 an-
ni in fatto di progettazione, costruzione
e servizio al cliente ha creato un team
unico di esperti dei comprensori centri-
fughi e dei prodotti ingegnerizzati, che
continuano ad accrescere gli standard
globali.

In Ingersoll Rand, poi, la sicurezza e parte

di quanto viene fatto, di cui ci si accorge

subito visitando lo stabilimento. In ogni
attivita, non solo produttiva, si mettono
in pratica al livello piu alto gli standard di
sicurezza, a protezione sia degli addetti
interni sia degli utilizzatori finali dei

prodotti.

Valore aggiunto

Una delle aree dello stabili-
mento di Vignate dove il valore
aggiunto si vede e si tocca con
mano e la zona produttiva.
Qui, vengono realizzati i com-
pressori centrifughi standard
e i prodotti ingegnerizzati, se-
guendo la strategia operativa
di eccellenza tipica di Ingersoll
Rand, basata sui criteri della Lean Pro-
duction, per raggiungere prestazioni
notevoli. Tutti | componenti principali dei
compressori centrifughi sono “finiti” in
una zona particolare. Data la loro impor-
tanza, Ingersoll Rand controlla diretta-
mente tutte le fasi della lavorazione per
le parti maggiormente critiche. Le giranti,
componente centrale del compressore
centrifugo, vengono tagliate per fornire
le esatte prestazioni richieste dal cliente.
Con le giranti che possono “correre” an-
che a 80.000 giri/minuto, non c'¢ spazio
per errori: tutti i rotori vengono bilanciati
perfettamente prima di essere montati,
una operazione chiave che ha luogo in
una officina all'interno dello stabilimento.
Mani esperte controllano che ogni rotore
sia perfettamente bilanciato, per assi-
curare un funzionamento soft e privo di
vibrazioni.

A Vignate, ogni dettaglio & importante,
inclusa la finitura. Il sistema di vernicia-
tura, ad esempio, non solo produce una
finitura di qualita, ma riduce I'impatto
ambientale attraverso I'impiego di pitture

eco-compatibili.

L’Aftermarket
L'organizzazione centrale Aftermarket

supporta le unita locali di assistenza tec-

Eventi

nica in tutta Europa, Medio ed Estremo
Oriente e Africa con team madrelingua
dedicati, garantendone la migliore prepa-

razione tecnica e professionale. Il perso-

nale delle reti di assistenza tecnica locali &

addestrato e aggiornato periodicamente,
al fine di fornire assistenza tecnica e ser-
vizio in modo professionale e capillare, per
quanto riguarda tutti gli aspetti relativi
alle installazioni per la produzione di aria
compressa.

Oggi, Ingersoll Rand ¢ in grado di offrire
ai suoi clienti una eccellente gamma
di servizi e prodotti post-vendita, che
garantiscono le soluzioni per migliorare
efficienza e affidabilita dei compressori

gia installati.

Un Sistema Qualita...

Il Sistema Qualita di Ingersoll Rand Ita-
liana & stato implementato nel 1990
e certificato da Lloid’s Register Quality
Assurance in conformita ai requisiti della
norma Iso 9goo1 applicata alle attivita di
progettazione e produzione di compresso-
ri d’aria centrifughi.

Per migliorare ulteriormente il servizio ai
clienti, nel 1994 la certificazione é stata
estesa alle attivita di vendita e assistenza
tecnica per I'intera gamma di prodotti
commercializzati da Ingersoll Rand Italia-
na. Un Sistema Quialita, quello di Ingersoll
Rand Italiana, attualmente applicato a
una pit ampia area di processi aziendali:
progettazione, produzione e assistenza

tecnica di compressori centrifughi, relativi

AZIENDE

accessori e parti di ricambio; ricondiziona-
mento di compressori centrifughi e rotori;
progettazione, assemblaggio e prova di
compressori alternativi.

La societa ha, inoltre, ottenuto la certifi-
cazione in accordo alla Direttiva
recipienti in pressione, nota come
PED (Pressure Equipment Directive
97/23/CE & AD 2000) per tutti i
compressori prodotti nello stabili-
mento di Vignate.

Nel 2010, il Sistema Qualita di
Vignate (Iso 9o01:2008) ha ce-
lebrato i 20 anni di ininterrotti
successi: una conquista frutto di
un percorso di qualita d’alto pro-
filo, nel quale i dipendenti della
societa hanno creduto migliorando ogni
processo.

Certificazione a tutto campo: e del 2008
la prima certificazione relativa alla Ge-
stione Ambiente; mentre nel 2012 sono
ottenute la prima certificazione relativa
alla Gestione Sicurezza e la prima certifi-
cazione riferita alla Integrazione dei Siste-

mi Ambiente, Salute e Sicurezza.

...che non ha confini

Ma non finisce qui. Altre certificazioni di
prodotto, in qualita di produttore di com-
pressori e accessori, sono state ottenute
da: Gost R, Istituto di Certificazione della
Russia (Federazione Russa) valido anche
per le 10 Repubbliche attualmente facenti
parte della CSI, Comunita di Stati Indi-
pendenti (ex Unione Sovietica); Istituto di
Certificazione Bielorusso; Centro Ucraino
di Conformita.

L'azienda di Vignate & in grado di man-
tenere tali standard attraverso attrez-
zature di produzione e apparecchiature
di misura e prova, processi produttivi
e di controllo, personale di produzione
qualificato, utilizzando anche propri
Ispettori di Qualita, in grado di garan-
tire costantemente ai clienti prodotti e
servizi caratterizzati dal piu alto livello di

qualita e affidabilita.
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Per un miglioramento continuo della qua-
lita, poi, la societa e riuscita a consolidare
valori condivisi, attitudini e comporta-
menti focalizzati a soddisfare le necessita
del cliente e a fissare obiettivi sempre piu
ambiziosi attraverso precisi strumenti:

- un sistema di qualita totale ben struttu-
rato, basato sull'educazione alla qualita
del personale e sul ruolo individuale,
giocato da ciascuno, nel processo di
miglioramento continuo;

- un approccio al cliente basato sulla co-
stante misurazione dei livelli di soddi-
sfazione e relativo miglioramento;

- un progetto aziendale costruito proprio
sul miglioramento dei processi, lavoro
di gruppo e autovalutazione.

Insomma, una serie di strumenti finaliz-

zati alla massima competitivita e all'eccel-

lenza nel servizio al cliente.

Iter documentato

Il controllo dei processi produttivi e le re-

lative ispezioni e prove sono effettuati in

modalita specifiche a seconda del tipo di
compressore fornito, come documentato
nei Piani di Controllo Qualita.

Le “registrazioni della qualita” riferite

a ispezioni e prove effettuate sui prin-

cipali componenti di ogni compressore
venduto sono raccolte, prima della
spedizione dell’unita, in un Quality Bo-
ok che documenta come la qualita del
prodotto rispetta i requisiti stabiliti nel
contratto.

Se contrattualmente concordato, al
cliente viene data una copia del Quality
Book, fornendo la “storia” dei processi
qualitativi cui e stato sottoposto il com-
pressore acquistato.

Il Quality Book € la dimostrazione
concreta che Ingersoll Rand di Vignate
cerca di soddisfare al piu alto grado bi-
sogni e aspettative,
espliciti o impliciti,

dei propri clienti.

www.ingersollrandproducts.com/eu_it.aspx

Nuovi Centac C800 e C1000

Affidabilita

Progettati per una durata superiore

Efficienza

Costi operativi ridotti al minimo

Produttivita

Accessibilita e facilita d'uso

Manutenibilita

Facili da usare e da manutenere

Un nuovo livello di "semplicita di progetto”

Ecologico ed economico

BEKO TECHNOLOGIES & leader mondiale nel settore
degli impianti di separazione delle emulsioni per con-
dense derivanti da aria compressa.

La soluzione pili economica per il trattamento delle
condense, nel rispetto dell'ambiente, € |la separazione
delle condense direttamente dove esse si formano.
e Gli impianti di separazione BEKOSPLIT® rimuovono
‘\\ [ § dall'acqua oli, sostanze organiche non idrosolubili e
j'ﬂ particelle di sostanze solide, in modo sicuro e conve-
niente.
Diversamente da altri procedimenti, BEKOSPLIT® offre
notevoli vantaggi: I'impianto utilizza minime quantita di
= materiale splittante, consente una lunga durata dei fil-
tri ed & dotato di un sistema elettronico di monitorag-
gio degli stati d'esercizio. Inoltre, si utilizza facilmente,
offre una grande affidabilita di trattamento, garantis-
ce consumi contenuti e richiede solo una manutenzio-

"=

ne ridotta.

Per ulteriori informazioni su BEKOSPLIT® visitate il nos-
tro sito www.beko-technologies.it

V_EWOSPBLIT™

VBEWOSPLIT 11

BEKOSPLIT 12

BEKO TECHNOLOGIES S.R.L.

VIA PEANO 86/88

10040 LEINI (TO) -1

TEL. +39 0114500576-7

FAX +39 0114500578

E-mail: info.it@beko-technologies.com
http://www.beko-technologies.it

G/B) Ingersoll Rand

Industrial Technologies
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Compressione

EFFICIENZA E RISPARMIO D’ENERGIA PER MAGGIORE PRODUTTIVITA

FOOD & BEVERAGE:
compressori mirafi

Da Mattei la nuova Serie 4000, con potenze installate
da 55a 90 kW. Garantite aria compressa di qualita

e affidabilita anche per utilizzi prolungati. Le centrali,
progettate per un utilizzo industriale continuo 24h24,
adottano la tecnologia rotativa “a palette” Mattei:
alte prestazioni, bassi consumi energetici,
manutenzione semplice ed economica. Maxima 75

la versione top: un monostadio pari, per efficienza
energetica, ai bistadio in commercio.

a scelta di un compressore affida-

bile e adatto alle proprie esigenze
consente di produrre meglio e a costi
inferiori: con questo obiettivo Mattei
ha progettato la nuova Serie 4000,
ideale per I'utilizzo nei settori ali-
mentare e delle bevande.

Per uso industriale

La nuova Serie 4000 Mattei, con
potenze installate da 55 a 9o
kW, garantisce aria compressa
di qualita e affidabilita anche
per utilizzi prolungati: le cen-
trali, progettate per un utilizzo

industriale continuo 24 ore su 24,
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fatto illimitata. Il motore elettrico,
che gira a una velocita di soli 1500
giri/min (1000 nel modello Maxi-
ma), & direttamente accoppiato al
gruppo pompante tramite giunto
elastico. L'accoppiamento diretto

determina un ulteriore risparmio,
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sostituzione dei cuscinetti. Il siste-
ma di filtrazione, generosamente
dimensionato, permette di ottenere
aria compressa di qualita per qual-
siasi applicazione.

La particolare separazione dell’olio
a piu stadi garantisce una lunga
durata degli elementi filtranti, oltre
a consentire un consumo di lubri-
ficante estremamente contenuto.
Inoltre, abbinando all’impianto un
adeguato sistema di essiccazione
e filtrazione Mattei, si ottiene aria
compressa totalmente priva di im-
purita, ideale per tutte le applica-

zioni specificatamente alimentari.

Prestazioni e comfort

Il lubrificante sintetico atossico
Mattei Food Grade, approvato
dall’Usda (Dipartimento dell’Agri-
coltura degli Stati Uniti d’America)
per I'uso nell’industria alimentare, e
stato recentemente riformulato per
garantire una durata prolungata,
aumentando, cosi, gli intervalli di
sostituzione. L'avviamento con soft-
start assicura una partenza dolce e
graduale della macchina, senza che
i componenti del gruppo compres-
sore e dell’accoppiamen-
to vengano sovraccaricati
dallo spunto del motore
elettrico. Quest’ultimo ne
trae particolare beneficio,
perché vengono limitati il
picco di corrente assorbita e
i carichi di inerzia sui cusci-

netti. La nuova Serie 4000

e sono particolarmente semplificate
grazie alla accessibilita dei compo-
nenti interni, dovuta alla funzionale
apertura delle pannellature della
carrozzeria; i pre-filtri per I'aria di
raffreddamento sono accessibili
dall’esterno e, quindi, immediata-
mente ispezionabili o sostituibili.

Anche in versione top

Molte industrie del settore food han-
no scelto, all'interno della Serie 4000,
Maxima 75, il compressore Mattei
studiato per assicurare la migliore
economia di esercizio in condizioni
operative caratterizzate da una ri-
chiesta di aria costante e per periodi
prolungati.

Maxima 75, con potenza di 75 kW e
portata di 15,93 m3/min, si distin-
gue per la bassa velocita di rotazio-

ne del gruppo pompante (1000 giri/
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min) e il basso impatto acustico.
L’esclusivo controllore elettronico
Maestro XS di cui & dotato consente di

monitorare e programmare il funzio-

namento del compressore, mentre il

sistema di raffreddamento ¢ variabile
a seconda del carico e delle condizioni
ambientali. Maxima ¢ il primo com-
pressore monostadio a eguagliare
I'efficienza energetica dei compres-

sori bistadio in commercio. La base
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di questa straordinaria efficienza
consiste in una continua ricerca tec-
nologica, che ha portato al risultato
eccezionale di 5,4 kW/m3/min.

Per incrementare ulteriormente il ri-
sparmio energetico, e possibile instal-
lare un kit di recupero calore che con-
sente di riutilizzare I'energia termica
prodotta in fase di compressione al
fine di riscaldare acqua da adibire a
uso industriale o sanitario.

Tra gli accessori, sono disponibili
anche il kit separatore acqua-olio
e il kit separatore e scaricatore di
condensa. Maxima ¢ disponibile
anche nella versione totalmen-
te raffreddata ad

acqua € con es- Emm

siccatore d’aria

integrato. E
' -

http://www.matteigroup.com

adottano la tecnologia rotativa si caratterizza anche per la
RINNOVATA PERFORMANCE DI RESISTENZA.

La rinnovata gamma di tubazioni modulari AR, sviluppata da TESEQ, si completa con il nuovo diametro
AP B8. La sua misura, equivalente a 2 3", permette alla gamma AP di gestire potenze di compressori m SISTEMA MODULARE m TUBD PROFILATO

“a palette” Mattei, che si traduce grande silenziosita, ottenu-

in alte prestazioni, bassi consumi ta con un nuovo sistema di

fino a ben 190 kW. Il nuovo profilo AP & pitl leggero del 20% rispetto all'omoclogo della gamma HBS*, INALLUMINID
ma pili robusto grazie al maggiore spessore delle pareti. Con TESEO si respira un’aria nuova. ECO SOSTENIBILE

MODIFICA
IN PRESSIONE

MANUTENZIONE RIDOTTA > RISPARMID MISURABILE
3)('( BASSO COSTO ﬂ €OSTI
DI GESTIONE OTTIMIZZATI

energetici e una manutenzione schermatura del rumore e

semplice ed economica. un diverso percorso dell’aria
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Le palette e le altre parti in movi-
mento del compressore scorrono,
infatti, lentamente e senza attrito

su un velo d’olio, e hanno durata di

in quanto non ci sono perdite ener-
getiche dovute alla presenza di
ingranaggi o cinghie trapezoidali,

né costi di manutenzione legati alla
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aspirata per il raffreddamento.
Le operazioni di manutenzione ordi-
naria si riducono al solo cambio olio

e pulizia o sostituzione dei vari filtri

NTY o

B WARRA

" *HBS 80 (3 %") e HBS 110 (4 12"} a completamento per impianti piti grandi. r

— L]
g Via degli Oleandri, 1 - 25015 Desenzano del Garda (BS) ltaly SE@
www.teseoair.com | tel +39 030 9150411 Aluminium Pipework

(ONTENIMENTD TENUTA
U DET CONSLIM PERFETTA
ENERGY SAVING PERDITE ZERO
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STRATEGIE DI UN GRUPPO PROTAGONISTA SULLA SCENA MONDIALE

Prodotti e servizi

per il mercato GLOBALE

Grazie a una gamma innovativa di prodotti e servizi di qualita,
le soluzioni adottate dagli utenti dei sistemi Kaeser
incrementano la loro competitivita. Il costante dialogo con
i propri clienti rappresenta, per I'azienda tedesca, il terreno
fertile da cui nascono quei concetti posti alla base

della continua ottimizzazione dell'efficienza, “Life-Cycle-
Costs”, e che mirano a una crescente disponibilita
degliimpianti d'aria compressa.

14

n Gruppo sotto la lente. Prodotti
U e servizi. Sviluppo sui mercati
internazionali e progetti per quello
italiano. Formazione professionale.
Questi alcuni degli aspetti approfon-
diti nell’intervista a Thomas Kaeser,
Presidente del Consiglio di Ammini-

strazione di Kaeser Kompressoren.

Identikit di un Gruppo

Come definire Kaeser Kompressoren?
“Kaeser Kompressoren & uno dei leader
mondiali tra i costruttori di compresso-
ri e fornitori di sistemi d’aria compres-
sa. L'ampia gamma di prodotti e servizi
Kaeser abbraccia la produzione, il trat-
tamento e la distribuzione d’aria com-
pressa: processi nei quali I'affidabilita
e I'efficienza energetica sono sempre
elementi di primo piano.

Oggi la nostra azienda familiare, fonda-
ta a Coburg, Baviera settentrionale, nel
1919 da mio nonno Carl Kaeser senior,
e guidata da me e da mia moglie Tina-
Maria Vlantoussi-Kaeser. | siti di produ-

zione sono Coburg, Gera, in Turingia
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e Lyon, in Francia. Kaeser € presente in
oltre 100 Paesi con proprie filiali ed esclu-
sivi partner commerciali, e pud contare in
tutto il mondo su circa 4.800 dipendenti,

dicuicirca1.990in Germania”.

Quali i prodotti e i servizi offerti?

“L’'ampio ventaglio di prodotti com-
prende compressori stazionari a vite e a
pistoni, motocompressori e compressori

dentali, sistemi di gestione dell'aria com-

KAESEF

AVAIS\IB)=

pressa, pompe per vuoto, soffianti rota-
tive, filtri, essiccatori, utensili pneumatici
e accessori, nonché servizi di consulenza,
progettazione, analisi del fabbisogno d’a-

ria e Contracting”.

Cosa fa di Kaeser un’azienda speciale?
“I nostri prodotti e servizi sono innovativi
e si distinguono per la loro affidabilita,
efficienza e il loro basso consumo energe-
tico. Per noi, qualita, longevita e risparmio
energetico costituiscono una priorita as-
soluta. | nostri clienti devono essere certi
di poter fare pieno affidamento su una
stazione d'aria compressa Kaeser. Tutto
cio & garantito da prodotti rigorosamente
made in Germany e conformi agli stan-
dard piu elevati, perché noi diamo grande
importanza alla ricerca e allo sviluppo
costante. A livello mondiale, una fitta rete
difiliali e di esclusivi partner commerciali
con personale altamente qualificato ga-
rantisce sempre e dovunque un servizio
di consulenza e assistenza di prima clas-
se. Investiamo costantemente in ricerca e
sviluppo, promuoviamo la qualificazione
dei nostri dipendenti e consolidiamo di
continuo la nostra rete di servizi e assi-
stenza. Quest’anno, abbiamo avviato i
lavori per la costruzione di due nuovissimi
stabilimenti nei quali realizzeremo in
futuro gran parte della nostra produzio-
ne. Abbiamo, inoltre, in programma il
completamento e I'inaugurazione di

un nuovo centro di ricerca e sviluppo”.

Nell'installare un impianto di approv-
vigionamento d’aria compressa, quali
sono i fattori di cui occorre tener conto?
“Chi vuole sfruttare I'aria compressa
in modo efficiente dovrebbe avere
una visione globale dell'approvvigio-
namento d’aria compressa. Di sicuro
non basta costruire solo compressori

di una certa validita; e, invece, fonda-
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Thomas Kaeser, Presidente del Consiglio di Amministrazione
di Kaeser Kompressoren accanto all’essiccatore a risparmio
energetico Secotec TF, che rientra nell'ampia gamma dei
prodotti innovativi Kaeser.

mentale tener conto delle complesse
interazioni presenti all'interno del

sistema d’aria compressa. E, dunque,

opportuno rivolgersi a un consulente

competente che, dapprima, analizzi il
sistema nella sua complessita e, poi,
elabori interventi mirati. In primo luogo,
e fondamentale stabilire I'effettivo fabbi-
sogno d’aria compressa, quindi procedere
a una scelta oculata, volta a individuare i
compressori effettivamente necessari al
fabbisogno accertato. Corredano, infine,
I'impianto le unita di trattamento e stoc-
caggio dell’aria compressa.

Per un efficiente approvvigionamento
pneumatico, sono fondamentali anche
le tubazioni, che devono essere caratte-
rizzate dalla scelta del materiale idoneo e
dal diametro corretto. Una stazione d’aria
compressa non puo, oviamente, prescin-
dere dalla installazione di un valido ma-
ster controller, strumento indispensabile
per sfruttare al meglio la sinergia di tutti
i componenti e garantire la massima ef-
ficienza energetica dell'intero impianto.
Rimanendo in tema di efficienza ener-
getica, una volta che il sistema di ap-
prowigionamento d'aria compressa € in
funzione, si raccomanda di controllare
regolarmente 'eventuale insorgere di
perdite, spesso causa di sprechi energetici
incontrollati. Chi vuole conseguire ulte-
riori risparmi, dovrebbe assolutamente
valutare la possibilita di fare installare un

sistema di recupero del calore”.

Guardando ai mercati
Quali potenzialita di sviluppo intravede Kae-
ser sui mercati internazionali?

“Il mondo intero € il nostro mercato. Ovun-

Compressione

Cerimonia inaugurale per la costruzione
dei nuovi stabilimenti (a sinistra) e posa
della prima pietra per la realizzazione

del centro di ricerca e sviluppo (a destra).
que si produca, indipendentemente
dal settore e dalle dimensioni di
un’azienda, dovunque c'¢ bisogno di
un approwigionamento d'aria com-
pressa affidabile ed efficiente. Questo
vale per il costruttore tedesco di mac-
chinari e autovetture come per un
allevamento norvegese di salmoni,
un‘azienda italiana del comparto ceramico,
un costruttore giapponese di auto, un pro-
duttore americano di componenti elettro-
nici, un’azienda tessile cinese o un’industria

farmaceutica francese”.

Quali i progetti Kaeser per il mercato
italiano?

Nell’ ottica di cogliere tutte le esigenze del
mercato e le sfide imposte dalla capacita di
sviluppo tecnologico che la nostra azienda
richiede, € fondamentale che non solo I'a-
zione diretta sia sostenuta da una grande
preparazione professionale, ma che anche
lintero network di distribuzione si porti su
posizioni che consentano di cogliere le occa-
sioni del mercato, proponendosi come veri
partner dei clienti finali. Kaeser fara di tutto
per favorire questo accrescimento profes-
sionale e conoscitivo della rete di vendita.
Con questo obiettivo, I'organizzazione della
filiale italiana sara adeguata alle evoluzioni
tecnologiche e alle esigenze del mercato. La
volonta dell'azienda sara sempre quella di
garantire gia oggi quanto sara necessario
e richiesto domani, coinvolgendo in tale

processo tutta la nostra rete distributiva”.

Qualificazione e formazione

Kaeser punta fin dall'inizio alla qualificazio-
ne del personale e alla formazione profes-
sionale dei giovani. Qual é esattamente la
sua ‘filosofia” aziendale?

“Per poter realizzare prodotti di alta qualita
e offrire in tutto il mondo i nostri servizi,

abbiamo anche bisogno di personale che
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disponga di un adeguato know-how, in

Germania come all'estero. Grazie alla no-
stra attenzione all'istruzione e alla forma-
zione del personale, garantiamo che i nostri
collaboratori siano altamente qualificati
e siano pertanto in grado di offrire presta-
zioni professionali di alta qualita anche ai
nostri clienti. | nostri collaboratori all'estero
vengono formati nel nostro centro di ad-
destramento in Germania, oppure in loco
grazie allinsegnamento dei nostri trainer
qualificati.

Analogo discorso vale per le nuove leve. |
giovani hanno bisogno di prospettive, di
poter sperare in un futuro positivo. Quanti
possono conseguire una qualificazione pro-
fessionale hanno anche la chance di otte-
nere un sicuro posto di lavoro in Germania.
Da noi, la percentuale di apprendisti supera
il 15%. Sono ormai anni che offriamo piu
corsi di formazione di quanti ce ne servano.
Il nostro obiettivo non si limita ad assumere
solo i migliori studenti, bensi anche quei ta-
lenti tardivi o coloro che finora non avevano
trovato ancora la propria strada.

A partire da quest'anno, poi, abbiamo per la
prima volta anche apprendisti provenienti
da altri Paesi europei. Questi giovani, che
forse non trovavano lavoro a ‘casa propria’,
ricevono un corso di formazione Kaeser e,
una volta conseguita la qualifica professio-

nale, li assumiamo volentieri nelle nostre

[=] ext [s]
o

filiali presenti nei rispet-

tivi Paesi diorigine”.

http://it.kaeser.com E =
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CONSIDERAZIONI E SUGGERIMENTI SU UN IMPORTANTE PROBLEMA

Cosa SAPERE

per scegliere bene

Quali gli aspetti da affrontare dovendo progettare una nuova sala compressori
odovendorivisitarne una esistente, ma stravolta neltempo da ampliamenti
o modifiche che non hanno tenuto conto dellintero sistema? Quali | parametri cui

far riferimento nello scegliere la tecnologia del compressore, la sua dimensione?
Criteri e indicazioni per effettuare una scelta corretta risparmiando energia.

Ing. Davide Santini

Blutek Project Manager

\/ari i fattori da tener presenti nella
progettazione di una nuova sala
compressori o nella rivisitazione di una

esistente.

Fattore pressione

Il primo elemento da considerare ¢ la
pressione massima alla quale I'impianto
deve lavorare, dimensionando il com-
pressore con un intervallo di pressione
minore possibile e con la pressio-

ne minima il piu vicino
possibile alla pressione
richiesta dall'impianto.

Fatta eccezione per casi
straordinari, la pressione
di esercizio degli attuatori
varia tra 4 e 6 bar, solo
qualche macchina particola-
re richiede pressioni maggio-
ri e, per questa, conviene af-
fiancare un piccolo compressore
dedicato per I'aria a una pressione
superiore o utilizzare un surpressore
dedicato, se si tratta di un quantitativo
modesto di aria compressa, a maggiore

pressione di quella del resto dell'im-

pianto. Nel caso della rivisitazione,
occorre controllare che I'impianto non
abbia perdite, deve essere fatto un rie-
same della pressione di lavoro richiesta
alle utenze e deve essere fatta una
verifica del dimensionamento e dello
stato delle tubazioni in funzione della
nuova portata richiesta - per evitare
perdite di carico, da compensare con
una maggiore pressione - e del corret-
to dimensionamento dei serbatoi. A
questo punto si puo entrare nel merito
della tecnologia da utilizzare
per la compressione dell’aria.
In presenza di una richiesta

di portata inferiore a 0.3
Nms3/min, la scelta di un
compressore alternativo

€ ancora la soluzione
migliore. Il range da 0.5
fino a 50 m3/min di “por-
tata” € coperto dalla tecno-
logia a vite, sia lubrificata che oil

free dry. Per portate maggiori, e utile
combinare compressori in configura-
zione lead-legs o valutare I'impiego di

compressori centrifughi.
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Qualita dell’aria

Determinate la pressione di lavoro e la
portata richiesta, la definizione della
qualita dell’aria richiesta € 'ultima com-
ponente che influenza la progettazione
di una sala compressori. In funzione
dellimpiego, I'aria compressa deve ave-
re le caratteristiche indicate dalle Classi
definite dalla normativa Iso 8573-1.

La scelta del trattamento non & solo
in funzione dell'impiego dell’aria, ma
anche della volonta di avere un im-
pianto perfettamente pulito a tutela
della componentistica d’'automazione
e dell'impianto stesso, serbatoi, tuba-
zioni, strumentazione, riducendo la
necessita di manutenzione.

Criterio primario nella scelta €, comun-
que, la qualita richiesta dal tipo di lavora-
zione e, in particolare, la quantita di olio
presente nell’aria co